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Tete de pulverisation de produit fluide et 
pompe de distribution comportant une telle tete. 



La pi£sente invention concerne tine tfite de pulverisation de produit 
fluide, une pompe de distribution comportant une telle tete et un distributeur de 
produit fluide comportant une telle pompe. 

Les pompes de distribution de produit fluide sont bien connues dans T6tat 
de la technique, notamment pour distribuer des produits dans les domaines de la 
cosm^tique, de la parfumerie ou de la pharmacie. Elles comportent generalement 
un corps de pompe dans lequel coulisse un piston pour distribuer une dose de 
produit fluide a chaque actionnement. Notamment avec des produits 
phaimaceutiques, les pompes comportent parfois des obturateurs pr^vus au 
niveau de Torifice de distribution. Ces obturateurs sont notamment destines a 
6viter une con tamin ation du produit fluide entre deux actionnements de la 
pompe, et sont done sollicites au repos vets leur position d'obturation. La 
presence d'un tel obturateur provoque des contraintes en ce qui concerne la 
pulverisation du produit. En effet, lorsque la pompe est destinte k r6aliser un 
spray, un profil de pulverisation est g6n6ralement dispose en amont de Torifice 
de pulverisation, ce profil de pulverisation comportant g£n£ralement une 
chambrc de tourbillonnement relive k Torifice de pulverisation lors de la 
distribution du produit, et au moins un canal non radial qui est relie k ladite 
chambre de tourbillonnement. La presence d'un obturateur complique la 
realisation du profil de pulverisation et surtout rend instables les performances 
ou les caracteristiques du spray selon la position dudit obturateur. 

La pr£sente invention a pour but de fournir une tete de pulverisation de 
produit fluide qui ne reproduit pas les inconvenients susmentionn6s. 

La pr6sente invention a aussi pour but de fournir une tgte et une pompe 
de distribution de produit fluide qui garantissent la distribution du produit sous 
forme finement pulv£risee a chaque actionnement de la pompe. 

La pr6sente invention a encore pour but de fournir une tete et une pompe 
de distribution de produit fluide qui soient simples et peu couteuses a fabriquer et 
a assembler et sfire et fiable d'utilisation. 
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La presente invention a done pour objet une tete de pulverisation de 
produit fluide comportant un orifice de pulverisation et un profil de pulverisation 
en amont dudit orifice de pulverisation, ledit profil de pulverisation comportant 
une chambre de tourbillonnement relive lors de la pulverisation du produit audit 
orifice de pulverisation et au moins un canal non radial connecte a ladite 
chambre de tourbillonnement, ledit profil de pulverisation etant realise dans le 
fond de ladite t6te de pulverisation, un obturateur cooperant avec ledit orifice de 
pulverisation en etant depla^able et/ou deformable entre une position 
d'obturation dudit orifice de pulverisation et une position d'ouverture dudit 
orifice de pulverisation, ladite tete comportant un mandtion axial creux 
incorporant ledit profil de pulverisation, ledit obturateur se d£pla£ant et/ou se 
deformant axialement au moins partiellement dans ledit manchon, ledit au 
moins un canal non radial du profil de pulverisation s'etendant au moins 
partiellement dans la paroi axiale laterale dudit manchon. 

Avantageusement, ledit au moins un canal non radial s'etend sur 
sensiblement toute la hauteur axiale dudit manchon axiale. 

Avantageusement, ledit au moins un canal non radial s'^tend de maniere 
oblique dans ladite paroi laterale du manchon. 

Selon une premiere variante de realisation de rinvention, la chambre de 
tourbillonnement est de volume nul en position d' obturation de Tobturateur, le 
deplacement et/ou la deformation dudit obturateur vers sa position d'ouverture 
formant ladite chambre de tourbillonnement en amont dudit orifice de 
pulverisation et en aval dudit au moins un canal non radial. 

Selon une seconde variante de realisation, la chambre de 
tourbillonnement est de volume non nul en position d'obturation dudit 
obturateur, celui-ci traversant ladite chambre de tourbillonnement pour obturer 
ledit orifice de pulverisation. 

Avantageusement, le profil de pulverisation comporte deux canaux non 
radiaux disposes symetriquement par rapport k Vaxc central de la pompe. 

Avantageusement, ledit manchon axial est forme de maniere monobloc 
dans le fond de ladite tSte de pulverisation. 
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La presente invention a egalement pour objet une pompe de distribution 
de produit fluide comportant une tete de pulverisation telle que decrite ci-dessus. 

Avantageusement, ladite pompe comporte une chambre de pompe 
dg finis sant la dose du produit expuls^e a chaque actionnement, disposte 
immediatement en amont dudit orifice de pulverisation, ledit obturateur 
coulissant dans ladite chambre de pompe. 

La presente invention a aussi pour objet un dispositif de distribution de 
produit fluide comportant un reservoir et une pompe telle que decrite ci-dessus. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention 
apparaitront plus clairement au cours de la description detailiee suivante de deux 
modes de realisation de celle-ci, faite en reference aux dessins joints, donnes k 
titre d'exemples non limitatifs, et sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique en section transversale d'un 
dispositif de distribution de produit fluide comportant une pompe de 
distribution de produit fluide selon un mode de realisation avantageux 
de la presente invention, en position de repos de la pompe ; 

- la figure 2 est une vue schematique en section horizontale a travers la 
tete de pulverisation representee sur la figure 1 ; 

- les figures 3 et 4 sont des vues schematiques en section transversale 
d'une partie de la tete de pulverisation representee sur la figure 1, prise 
selon les lignes de coupe C-C et D-D respectivement de la figure 2 ; 

- la figure 5 est une vue schematique similaire k celle de la figure 3, 
montrant une variante de realisation de la presente invention ; 

- la figure 6 est une vue similaire k celle de la figure 5, en position de 
pulverisation ; 

- les figures 7 et 8 sont des vues similaires k celles des figures 5 et 6 
respectivement, montrant une variante de realisation de Tinvention ; 

- les figures 9a et 10a sont des vues similaires a celles des figures 7 et 8 
respectivement, montrant une autre variante de realisation de 
Pinvention ; et 
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- les figures 9b et 10b sont des vues en coupe selon les lignes E-E des 

figures 9a et 10a respectivement 
L'invention va etre d6crite en reference k tine pompe particuliere, mais il 
est entendu quelle s'applique k tons type de pompe ou de valve. 

5 En reference k la figure 1, le dispositif de distribution de produit fluide 

comporte un reservoir 60 et une pompe montee sur ledit reservoir au moyen 
d'une bague de fixation 15, avec interposition d'un joint 65. Ces elements 
peuvent Stre quelconques et la figure 1 ne montre qu'un exemple de realisation 
particulier. La pompe comporte un corps de pompe 10 definissant une chambre 

10 de pompe ou de dosage 20 contenant le produit a distribuer k chaque 

actionnement de la pompe, et dans laquelle coulisse un premier piston 72. Une 
tete de distribution 40 est montee sur la bague de fixation 15, et la chambre de 
pompe 20 est avantageusement form6e dans ladite tete. La chambre de pompe 
comporte en outre un dapet d'entree 70, et un obturateur 38 est prevu en amont 

15 de Torifice de distribution 45 et coop6rant directement avec celui-ci entre une 

position d'obturation et une position de distribution. La corps de pompe 10 est 
avantageusement realise d'une piece monobloc avec ledit obturateur 38, en etant 
forme a Tint&rieur de celui-ci, et le premier piston 72 pent avantageusement etre 
realise d'une piece monobloc avec la bague de fixation 15 et le sitge 71 du clapet 

20 d'entrde 70. Un ressort 50, de preference unique et de preference hors de tout 

contact avec le produit fluide, est dispose dans la pompe pour ramener le premier 
piston 72 vers sa position de repos et Tobturateur 38 vers sa. position d'obturation 
apres chaque actionnement de la pompe. Par ailleurs, un tube plongeur 18 est 
connect^ k ladite pompe pour s'etendre vers le fond du reservoir afin de 

25 distribuer la totality du produit contenu dans celui-ci. Un profil de pulverisation 

100 est pr6vu au niveau de Torifice de distribution 45 pour r6aliser une 
pulverisation du produit expulse a chaque actionnement de la pompe. 

Les figures 2 a 4 repr^sentent une premiere variaaite de realisation de 
l'invention. Selon cette premiere variante de realisation, rextremite de la tete de 

30 pulverisation 40 qui incorpore r orifice de pulverisation 45* est retr6cie et forme 

un manchon 150 dans lequel coulisse axialement F obturateur 38. Cet obturateur 
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38 peut avantageusement etre realist de maniere monobloc avec un second 
piston 34 comme visible sur la figure 1 . Le manchon 150 est realise de preference 
de maniere monobloc dans le fond de la t§te de pulverisation 40 et il incorpore le 
profil de pulverisation 100. Ce profil de pulverisation 100 comporte une chambre 
de tourbillonnement 101, qui est disposte directement en amont de Porifice de 
pulverisation 45 et qui est reliee k celui-ci en position de distribution. Le profil de 
pulverisation 100 comporte egalement au moins un canal non radial 110, de 
preference deux disposes symetriquenient Tun par rapport a Pautre autour de 
Paxe central X de la pompe. Bien entendu, un nombre quelconque de canaux 
110 est envisageable. Ces canaux non radiaux 110 sont relies a la chambre de 
tourbillonnement 101 lorsque le produit est expulse. Comme visible sur les 
figures 2 k 4, les canaux non radiaux sont avantageusement realises au moins 
partiellement dans la paroi laterale du manchon 150, de preference sur toute sa 
hauteur. Ceci permet de realiser de maniere txts simple ledit profil de 
pulverisation sans avoir a rajouter d'eiements au niveau de ladite t£te. Dans cette 
variante de realisation, la chambre de tourbillonnement 101 est de volume non 
nul en position d'obturation representee sur les figures 3 et 4, et ledit obturateur 
38 se deplace en fait axialement a Pinterieur de ladite chambre de 
tourbillonnement 101. Les canaux non radiaux 110 forment une partie de la 
chambre de pompe 20 et Pobturateur 38, qui forme le clapet de sortie de la 
chambre de pompe 20, permet lorsqu'il s'ouvre la distribution sous forme de 
spray du produit contenu dans cette chambre de pompe 20 k travers Porifice de 
pulverisation 45. 

Les figures 5 et 6 montrent une variante de realisation, dans laquelle le 
manchon axial 150 est realise egalement de maniere monobloc dans le fond de la 
tete 40, mais en faisant saillie par rapport audit fond. De meme, Pobturateur 38 
est realise legdrement differemment, en comportant notamment Peiement 
obturateur proprement dit qui est central et qui coopere directement avec Porifice 
de pulverisation 45 mais egalement une tevre p6ripherique entourant ledit 
element obturateur et coulissant dans ledit manchon axial 150. Les canaux non 
radiaux 110 s'etendent egalement sur sensiblement toute la hauteur du manchon 
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axial, & Pexception de la partie d'extr&rrite superieure ferm^e par ledit obturateur 
38 en position d'obturation. Dans cette variante de realisation, la chambre de 
tourbillonnement 101 est de volume sensiblement nul en position d'obturation et 
c'est lors du deplacement de Pobturateur 38 vers sa position d'ouverture que la 
chambre de tourbillonnement est cre6e en etant relive aux canaux non radiaux 
110 permettant la pulverisation du produit . 

Les figures 7 et 8 montrent line autre variante de realisation, dans laquelle 
Pobturateur 38 s'emboitent sur le manchon 150 pour limiter le volume mort en 
position d'obturation. De plus ledit au. moins un canal non radial 110 peut etre 
oblique dans la paroi lat£rale du manchon 150 pour amener le produit dans la 
chambre de tourbillonnement 101. 

Les figures 9a et 10b repr£senteat encore une autre variante de realisation, 
dans lesquelles le manchon 150 est fendu sur pratiquement toute sa hauteur, 
chaque fente formant un canal non radial 1 10. Les vues en coupe horizontale des 
figures 9b et 10b montrent comment Fobturateur remplit le volume mort en 
position d'obturation et au contraire ouvre P orifice de pulverisation 45 et les 
canaux non radiaux 1 10 en position de pulverisation. 

La mise en oeuvre de la Pinvention, qui pr6voit avantageusement de 
realiser les canaux de pulverisation sur environ toute la hauteur d'un manchon 
axial menage dans le fond de la tSte, est avantageuse en ce qu'elle simplifie la 
fabrication de ce profil de pulverisation, au niveau d'une partie d'extremite de la 
tete de pulverisation 40 qui est traditionnellement relativement fragile en raison 
des faible epaisseurs de parois existantes k ces endroits. La presente invention 
permet notarnment d'eviter d'avoir k manager des canaux au niveau de la paroi 
de fond dudit manchon axial 150 qui comprend Porifice de pulverisation 45. Au 
contraire, la totalite de cette surface de fond du manchon axial 150 forme la 
chambre de tourbillonnement 101 lorsque Pobturateur est en position 
d'ouverture, comme represente sur la figure 6. 

Bien que Pinvention a et6 decrite en reference a deux variantes de 
realisation de celle-ci, il est entendu qu'elle n'est pas limitee par les exemples 
representes, mais qu'un homme du metier peut y apporter toutes modifications 
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utiles sans sortir du cadre de la pr£sente invention tel que d6fini par les 
revendications annexees. 



2005/045292 



8 



PCT/FR2004/050569 



Revendications 

1. - Tete de pulverisation de produit fluide (40) comportant un orifice 
de pulverisation (45) et un profil de pulverisation (100) en amont dudit 
orifice de pulverisation (45), ledit profil de pulverisation comportant une 
chambre de tourbillonnement (101) reli£e lors de la pulverisation du 
produit audit orifice de pulverisation (45) et au moins un canal non radial 
(110) coruiecte a ladite chambre de tourbillonnement (101), ledit profil de 
pulverisation (100) etant realise dans le fond de ladite tete de pulverisation 
(40), un obturateur (38) cooperant directement avec ledit orifice de 
pulverisation (45) en 6tant depla^able et/ou deformable entre une position 
d'obturation dudit orifice de pulverisation (45) et une position d'ouverture 
dudit orifice de pulverisation (45), caracterisee en ce que ladite tgte (40) 
comporte un manchon axial creux (150) incorporant ledit profil de 
pulverisation (100), ledit obturateur (38) se deplagant et/ou se deformant 
axialement au moins partiellement dans ledit manchon (150), ledit au 
moins un canal non radial (1 10) du profil de pulverisation (100) s'etendant 
au moins partiellement dans la paroi laterale dudit manchon (150). 

2. - T€te selon la revendication 1, dans laquelle ledit au moins un 
canal non radial (110) s'etend sur sensiblement toute la hauteur axiale 
dudit manchon axiale (150). 

3. - Tete selon la revendication 1 ou 2, dans lequel ledit au moins un 
canal non radial (110) s'etend de maniere oblique dans ladite paroi laterale 
du manchon (150). 

4. - TSte selon Tune quelconque des revendications precedentes, dans 
laquelle la chambre de tourbillonnement (101) est de volume nul en 
position d'obturation de Tobturateur (38), le deplacement et/ou la 
deformation dudit obturateur (38) vers sa position d'ouverture fonnant 
ladite chambre de tourbillonnement (101) en amont dudit orifice de 
pulverisation (45) et en aval dudit au moins un canal non radial (1 10). 

5. - Tete selon Time quelconque des revendications 1 £ 3, dans 
laquelle la chambre de tourbillonnement (101) est de volume non nul en 
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position d'obturation dudit obturateur (38), celui-ci txaversant ladite 
chambre de tourbillonnement (101) pour obturer ledit orifice de 
pulverisation (45). 

6. - Tete selon Tune quelconque des revendications prfeedentes, dans 
5 laquelle le profil de pulverisation (100) compoite deux canaux non radiaux 

(1 10) disposes sym£triquement par rapport k Paxe central (X) de la pompe. 

7. - Tete selon Tune quelconque des revendications pr6c£dentes, dans 
laquelle ledit manchon axial (150) est form6 de maniere monobloc dans le 
fond de ladite tete de pulverisation (40). 

10 8.- Pompe de distribution de produit fluide, caracterisee en ce qu'elle 

comporte une t£te de pulverisation (40) selon Tune quelconque des 
revendications pr£c£dentes. 

9. - Pompe selon la revendication 8, dans laquelle ladite pompe 
comporte une chambre de pompe (20) d^finissant la dose du produit 

15 expuls6e a chaque actionnement, dispos£e imm6diatement en amont dudit 

orifice de pulverisation (45), ledit obturateur (38) coulissant dans ladite 
chambre de pompe (20). 

10. - Dispositif de distribution de produit fluide, caract£ris6 en ce qu'il 
comporte un reservoir (60) et une pompe selon Tune quelconque des 

20 revendications 8 et 9. 
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Fig. 6 
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Fig. 8 



